REFERENCIA HIBAELHARITAS Sovol 3D

1. Az aldbbiakban ismertetjlk a kiilonb6z6 anyagokhoz ajanlott hdmérsékleteket.
Minden szaritasi ciklus 6-12 6raig tart.

Hémérséklet 40-50 45-50 50 Sovol 3D 1. Hibakod “LL”.

Filament ttipus PLA / Wood PETG/TPU/PVA ABS/PC
@ @ Ha hémérséklet a dobozban
2. A filament szaritasakor ne zéarja le teljesen a fedelet. Rést hagyjon alacsonyabb, mint -10 °C. Az uzemi
L L @ hémeérséklet -9°C és 85°C kozott van.

2. Hibak6d“EQ”. Sovol 3D

Az alaplap hibasan miikodik. @ ®
Kérjiik, lépjen kapcsolatba az n
3. A Sovol Filament szaritd zart kornyezetet biztosit ugyfélszolgalattal. U @

www.sovol3d.com Facebook QR Code a filament tarolasara. Ha filament tarol6dobozként szeretné
hasznalni, addig melegitse, amig a paratartalom 20% ala
csokken. Ezutan hiazza ki a tapellatast, zarja le a
pattintégombot, fedje le a csatlakozdédugét és a tapcsatlakozo
zarosapkajat, hogy a doboz belseje szaraz maragjon.

Sovol 3D :

® Az elektromos fiitélap S ov o I
‘ termisztoranak csatlakozasi
] @ problémai vannak. Keérjuk, lépjen

kapcsolatba az ugyfélszolgalattal.

(©)

SHENZHEN Lian Dian Chuang Technology LTD.

Filamentszarito

Official Website: www.sovol3d.com Feljegyzés:
Tel: +86-0755-2107 4700 @ @ A filament tekercshez hasznaljon szilikagélt. A legtobb szilikagél rp L. 7 __mg ux
E-mail: sale@sovol3d.com info@sovol3d.com ujrafelnasznalhaté. Helyezze be a szaritoba, hogy fenntartsa az alacsony F e I h aszna I OI keZI kO nyv

paratartalmat vagy a filament tarolasat elésegitse.
@ A felbontott izzoszalat mindig a szaritoban tarolja a nedvesség elkerulése
érdekében.



BEVEZETES

Kedves vasarlo!

K6szonjlk, hogy a Sovol 3D termékeket valasztotta. A Sovol Filament
Dryer FDM filament szaritasara és tarolasara szolgal. Ki tudja szaritani

a nedves filamenteket és kivalo tomitéképességgel is rendelkezik. A
kibontott filamentet hosszu ideig tarolhatja.

érdekében.

Jegyzet

® o Kérjik hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el ezt a
kézikonyvet, és 6rizze meg késébbi hasznalatra
® Ha nem haszndlja, hiizza ki a tapfesziltséget.

® Az égési sériilések elkeriilése érdekében ne érintse meg a

o botlom lemezt amikor az felforrésodott. Ezt a gépet gyermekek
nem hasznalhatjak felnétt felligyelete nélkiil

® Az (izemi hémérséklet +15°C és 85°C kzott van

® Haszndlja zarofellleten az esések elkeriilése

‘. Ne javitsa vagy szerelje szét a gépet egyedil. Kérjik,
'forduljon az ugyfélszolgalathoZ ha barmilyen problémaja -

MUSZAKI ADATOK

Input Voltage:

Rated Power
Filament Diameter
Max Capacity
Humidity range
Operation temperature
External Dimensions

Net Weight:

100V~240V 50/60Hz
48W
1.75mm/2.85mm

Two spools < 70mm (width) or one spool < 150 mm (width)

00%~99% (+2%)
-9°C~85°C (+0.3°C)
246(L)*175(W)*242(H)mm
1.2kg

TERMEK INFORMACIO

Q Vezérlépult

A gép vezérléséhez.

e Pattinté gomb A doboz megfeleld lezarasahoz.

e Kivezetés

A filament anyag kivezetésére szolgal.

Adatpter csatlakozas

Q Tapcsatlakozd

Sovol 3D @onlorgomo)
@ TIME TEMP WORK ® _< ii ?;: akeid

88:188% @

)

Uzembehelyezés

- -
1. LEPES:
£ Nyissa ki a tapcsatlakozo
zarosapkajat és csatlakoztassa az
adaptert.
./'
2. LEPES:

Otdja ki a régzitégombot, nyissa fet a
fedetet, majd hetyezze be a csévetesteket.

Megjegyzések: gy nagy spoot max. |50mm

vagy
két spool 73~73 mm szétes tehet
maximum!
1/ s
3. LEPES:
Ha a szaritasi fotyamat soran nyomtatnia kett, nyissa
ki a fedéten tévo dugét, és hizza ki az izzdszatat a
tyukakon keresztit a képen tathato modon.
Megjegyzések:Ha csak tarotodobozként hasznétja az
- - akkor hagyja ki ezt a tépést.
4. LEPES: Sovol 3D
Nyomja @ gombot a
bekapcso shoz gT A'dobozban Iévg ®©

homerseklet és paratartalom megjelenik K *
a képernyon O N @

Megjegyzések; A késziilék klkapcsol ha
3 percig nem torténik muvelet.

Sovol 3D

@ TEMP

4o

5. LEPES:

Nyomja meg a gombot hémérséklet
beallitasahoz. A Kepernyén lathatd “TEMP” a
hémérséklet beallitasi modot jelenti. A kezdd
hémérseklet 40 ‘C. A @ gomb
megnyomasaval Iéptetheté a hdmérséklet pl.
50 °C.

Megjegyzések: ha 5 masodpercig nem torténik
miivetet, a késziiték visszatér a 4. atvo attapotba.

6. LEPES:

Sovol 3D
Nyomja meg a ® again to set drying time.
A ,TIME” a képernyén idét jelent ~* ®

beallitasi mod. Az alapértelmezett ciklus 6
gombot az id6

6ra, nyomja meg
beallitasédhoz 6-1

06:00 o

Megjegyzések: ha 5 masodpercig nem térténik
miivetet, a késziiték visszatér a 4. atvo attapotba.

Sovol 3D

©
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®
®

8.LEPES:

Ha maédositania kell a hémérsékletet
vagy a ciklusidét, nyomja meg a ®
gombot, hogy visszatérjen az 5. és 6.

lépéshez, és kezdje elolrél.

7. LEPES:

Nyomja meg a ® isméta

munkamodba valé belépéshez. A
képernyén lathato “WORK felirat a
szaritds megkezdését jelenti. A doboz
hémérséklete és paratartalma, valamint a
maradék munkamész megjelenik a
képernyén. 5 masodpercenként frissiil.

Sovol 3D
@ WORK ®

06:060 o






